
 

1/3 

 

 

 
 ٢٩٣٣رقم  بالنسبة للنشرة الفورٌة

 

 

 

 

 

 

 الاستفسارات الإعلامٌة استفسارات العملاء
  

 قسم العلاقات العامة مركز البحث والتطوٌر للتقنٌات المتقدمة

 Mitsubishi Electricشركة  Mitsubishi Electricشركة 

www.MitsubishiElectric.com/ssl/contact/company/rd/form.html prd.gnews@nk.MitsubishiElectric.co.jp 
www.MitsubishiElectric.com/company/rd/ 

 
www.MitsubishiElectric.com/news/ 

  

 

  Mitsubishi Electricالألٌاف الجدٌدة التابعة لشركة  يتقنٌة اللحام باللٌزر ذ

 بصورة كبٌرة تناثر اللحام للحصول على لحام أسرع تقلل

 الألٌاف عالً الطاقة للتطبٌقات الصناعٌة يٌزٌد من جودة اللحام وإنتاجٌته للحام باللٌزر ذ

 

 .Tada Electric Co ( والشركة التابعة لها٣٠٥٦)طوكٌو:  Mitsubishi Electric Corporationأعلنت شركة  – ٣١٩٢ماٌو  ٩١طوكٌو 

بالمئة أو أكثر ٥٠الألٌاف الجدٌدة التً تقلل من المعدن المنصهر الطائر )تناثر اللحام( بنسبة  يالٌوم عن التطوٌر المشترك لتقنٌة اللحام باللٌزر ذ
*

 .

الألٌاف وسرعته، تزٌد تقنٌة تقلٌل تناثر اللحام الجدٌدة من جودة  يحام باللٌزر ذبٌنما ٌمكن أن تخفض مستوٌات تناثر اللحام التقلٌدٌة من جودة الل

الألٌاف عالً الطاقة للتطبٌقات الصناعٌة مثل تجهٌز الصلب وإنتاج السٌارات وتركٌب المعدات الكهربائٌة. ومن  ياللحام وإنتاجٌته للحام باللٌزر ذ

 .٩٥٠٥الألٌاف التً ستظهر فً عام  ياكٌنات اللحام باللٌزر ذالمتوقع أن ٌتم إدراج التقنٌة الجدٌدة فً م

 

 )الفولاذ المدلفن على الساخن( SPHC*بالمقارنة مع التقنٌة التقلٌدٌة أثناء اللحام باستخدام 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 الألٌاف ياللحام أثناء إجراء اللحام باللٌزر ذ : مقارنة بصرٌة لشكل تناثر٠الشكل 

 

 

 

 

 التقنٌة المطورة حدٌثًا التقنٌة التقلٌدٌة

 ص الإنجلٌزي الأصلً للحصول إن هذا النص ترجمة للنص الإنجلٌزي الرسمً لهذا الإصدار الجدٌد، وقد تم تزوٌده للرجوع إلٌه بسهولة عند الحاجة. ٌرجى الرجوع إلى الن

 على التفاصٌل و/أو المواصفات الخاصة. فً حال وجود أي تعارض، فٌجب اتباع محتوى الإصدار الإنجلٌزي الأصلً.

 MITSUBISHI ELECTRIC شركة

 قسم العلاقات العامة
7-3, Marunouchi 2-chome, Chiyoda-ku, Tokyo, 100-8310 Japan 
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 المٌزات الرئٌسٌة

 بالمئة أو أكثر لجودة لحام أفضل ٣٩شعاع اللٌزر عالً/منخفض القدرة الموحد ٌقلل من تناثر اللحام بنسبة  (1

 تناثر اللحام بغض النظر عن سرعة اللحام من خلال تسلٌط شعاع لٌزر منخفض القدرة حول شعاع اللٌزر عالً القدرة.ٌمنع  -

 ٌولد النظام البصري الجدٌد أشعة لٌزر عالٌة/منخفضة القدرة فً الوقت نفسه من شعاع الإخراج لتغذٌة الألٌاف. -

 بالمئة أو أكثر لجودة لحام أفضل. ٥٠ط من تناثر اللحام بنسبة كٌلو وا ٠٥ٌقلل اللٌزر ذو الألٌاف عالً القدرة بقوة  -

 

زر فً اللحام باللٌزر، تتشكل فجوة اختراق عمٌقة وبركة من المعدن المنصهر فً المنطقة المُسلط علٌها شعاع اللٌزر. وٌمكن زٌادة قوة اللٌ

ة البرك المنصهرة تحت أشكال مختلفة من حالات اللحام وإجراء مفرط. وبعد دراس بشكل لاختراق أعمق، ولكن ٌمكن لهذا أن ٌولد تناثر لحام

أنه ٌمكن منع  Tada Electricوشركة  Mitsubishi Electricتجربة باستخدام كامٌرا فائقة السرعة، اكتشفت شركة  ٠٥.٥٥٥أكثر من 

تناثر اللحام بدرجة كبٌرة عن طرٌق تسلٌط شعاع لٌزر منخفض القدرة حول شعاع عالً القدرة. وفً وقت لاحق، باستخدام نظام بصري مطور 

ر عالً حدٌثًا لتشكٌل الأشعة تم تركٌبه فً نهاٌة إخراج الألٌاف البصرٌة، تم تسلٌط شعاع لٌزر منخفض القدرة فً نفس وقت تركٌز شعاع لٌز

كٌلو واط أنه ٌمكن تقلٌل تناثر اللحام  ٠٥ألٌاف عالً القدرة بقوة  ي(. وأكد إجراء اختبار باستخدام لٌزر ذ٩القدرة على النقطة نفسها )الشكل 

 (.٦بالمئة مقارنةً بأحد الأنظمة التقلٌدٌة التً تعمل بسرعة اللحام نفسها )الشكل  ٥٠بنسبة أكثر من 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 : مقارنة بٌن توزٌع حدة الضوء الخاصة بأشعة اللٌزر المركزة٩الشكل 

 

 مضاعفة سرعة اللحام بمنع تناثر اللحام تساهم فً زٌادة الإنتاجٌة (2

كٌلو واط اللحام  ٠٥الألٌاف عالً القدرة بقوة  يلٌس من الضروري أن تكون سرعة اللحام منخفضة لمنع تناثر اللحام، لذا بإمكان اللٌزر ذ -

 بضعف سرعة النظام التقلٌدي عند تكون لحام مواد بالسُمك نفسه.

 

الألٌاف التقلٌدي، ٌزٌد تناثر اللحام بصورة ملحوظة عند سرعات لحام محددة، مما ٌتطلب خفض السرعة لضمان جودة  يفً اللحام باللٌزر ذ

ائد الكاملة اللحام. ولكن، استخدام التقنٌة المعلن عنها الٌوم عند رفع سرعة اللحام ٌزٌد من تناثر اللحام بشكل ضئٌل فقط، مما ٌتٌح استخدام الفو

مٌللً متر، كانت سرعة لحام التقنٌة الجدٌدة  ٥٫٠)الفولاذ المدلفن على الساخن( بسُمك قدره  SPHCناء إجراء اختبار باستخدام لقوة اللٌزر. أث

 (.٦ضعف سرعة اللحام التقلٌدي )الشكل 

 

 

 

 

 

 

 

 دٌثًاالتقنٌة المطورة ح التقنٌة التقلٌدٌة
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 : مقارنة بٌن نسب تناثر اللحام٦الشكل 

 
 معلومات عامة

 الألٌاف تلقى رواجًا بسبب استهلاكها المنخفض للطاقة  ياستخدمت أشعة اللٌزر ثنائً أكسٌد الكربون فً آلات اللحام باللٌزر، ولكن أشعة اللٌزر ذ

ع اللحام قلٌل السماكة الألٌاف الكثٌر من تناثر اللحام وله مشاكل م يبالإضافة إلى سهولة التشغٌل والصٌانة. ٌولد اللحام التقلٌدي باستخدام اللٌزر ذ

 والتصاق تناثر اللحام بأسطح المواد. بالإضافة إلى ذلك، ٌتطلب منع تناثر اللحام خفض سرعة اللحام مما ٌنتج عن ذلك انخفاض الإنتاجٌة.

 

 الأدوار فً التطوٌر المشترك

 Tada Electricبتطوٌر الأبحاث وتقنٌة اللحام باللٌزر والتقنٌات البصرٌة ذات صلة، بٌنما قامت شركة  Mitsubishi Electricقامت شركة 

 بتطوٌر آلات اللحام باللٌزر والأنظمة وأجرٌت الاختبارات على اللحام باللٌزر والتقٌٌم.

 

 براءات الاختراع

 لمعلن عنها فً هذه النشرة الإخبارٌة براءة واحدة فً الٌابان.ٌبلغ عدد براءات الاختراع قٌد الانتظار المتعلقة بالتكنولوجٌا ا

 

### 
 

 Mitsubishi Electricنبذة عن شركة 

( ٣٠٥٦)طوكٌو:  Mitsubishi Electricمن الخبرة فً مجال توفٌر منتجات موثوق بها وعالٌة الجودة، تعد شركة  معا 100مع ما ٌقرب من 
ا معترف بها فً مجال تصنٌع وتسوٌق وبٌع المعدات الكهربائٌة والإلكترونٌة المستخدمة فً معالجة المعلومات والاتصالا ًٌ ت وتنمٌة شركة رائدة عالم

ات البناء. ومن خلال تبنً روح الفضاء والاتصالات عبر الأقمار الصناعٌة والإلكترونٌات الاستهلاكٌة والتكنولوجٌا الصناعٌة والطاقة والنقل ومعد
لتكون شركة صدٌقة للبٌئة لإثراء  Mitsubishi Electricعبارة الشركة، التغٌٌر نحو الأفضل، وعبارتها البٌئٌة، التغٌٌرات البٌئٌة، تسعى شركة 

ملٌار دولار أمرٌكً*( فً السنة المالٌة  ٥٠٫٤ملٌار ٌن ) ٥٥٦٠٫٠المجتمع بالتكنولوجٌا. وقد سجلت الشركة حجم مبٌعات إجمالٌة للمجموعة بمقدار 
 . للمزٌد من المعلومات، تفضل بزٌارة:٩٥٠٤مارس  ٦٠المنتهٌة فً 

www.MitsubishiElectric.com 
 ٩٥٠٤مارس  ٦٠للدولار الأمرٌكً، سعر الصرف المُعطى من قبل سوق طوكٌو لتبادل العملات الأجنبٌة فً  نٌ ٠٥٣*بسعر صرف 

 

 Tada Electric Co., Ltd. نبذة عن شركة

فً صناعة أجهزة التبرٌد وبٌع أجهزة الطاقة الكهربائٌة ومبادلات الحرارة المتعددة والمعدات البٌئٌة وآلات اللحام  Tada Electricتعمل شركة 
، الٌابان وٌرأسها الرئٌس تسوتومو سوجٌاما. بالمقاومة/اللٌزر وآلات اللحام بالشعاع الإلكترونً. وٌوجد مقر الشركة فً أماغاساكً، مقاطعة هٌوغو

 .http://www.tadadenki.jpتفضل بزٌارة 


